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模拟卡箍卡紧的状态用手指按下呼吸调节器前盖 

 
8) 按下前盖中心的冲洗按钮。 

9) 在冲洗按钮开始启动并出现微小气流之前，冲洗按钮必须有1/16英寸（1.5mm）-1/8

英寸（3.0mm）的空程。 

如果冲洗按钮按下的行程小于1/16英寸（1.5mm）时就出现微小气流，则需要向下弯曲

校正摇杆。如果开始出现气流前冲洗按钮按下的行程大于1/8英寸（3.0mm），则需要向上弯

曲校正摇杆。 

 

注意：（参阅后续说明）在弯曲校正摇杆之前，再次检查确认是否需要校正。摇杆一

般很少需要弯曲校正，通常仅在维护不当时或拆卸过程中受损时才会需要校正。 

 

 
测试冲洗按钮的反应 

 

10) 要向上弯曲摇杆，先卸下摇杆，将其小心地夹在钳子上。用一只长嘴钳从侧面夹住

摇杆，然后用手指向上弯曲滚轮末端。一次只能弯曲一点。 

 

注意：要特别小心，不要使摇杆下支腿不当受力，否则会损伤卡脚而导致动作异常。 

 

11) 要向下弯曲摇杆，将KMDSI 1/4”扳手的圆盘端放在呼吸调节器调节套管的平口区

域，使圆盘片在摇杆下插入得尽可能深一些。用手指轻压弯曲摇杆至期望的高度。注意摇杆

不要弯曲得太过！轻微弯曲后，再次进行检查。 

 



 

 25 

 
 

 
用KMDSI呼吸调节器专用扳手圆盘端向下弯曲摇杆 

 

12) 重新装上大膜片和前盖，继续测试冲洗按钮的空程，直至调整到正确的空程指标。 

 

 
请注意，为使摇杆正确动作，摇杆的下支腿必须完全对齐且处于同一平面 

 
1.7.2  SuperFlow®

 350呼吸调节器带压稳流调整，无专用工具包 
 

需要的工具： 

小平口螺丝刀 

精密仪器用小螺丝刀或金属划线笔 

针头钳 

如果使用KMDSI呼吸调节器工具包，见SF350-19“1.7.1 SuperFlow ® 350呼吸调节器调

整”。 

 
呼吸调节器是可靠耐用的，不过为了保持其最佳性能，每个潜水日前都应当按照“需供

式呼吸调节器调节和组装测试”简要程序对呼吸调节器进行检查。 

在完成测试之后，如果呼吸调节器需要调整，方法参见SF350-6“1.2.4 SuperFlow® 350

摇杆的下支腿必须完全对齐并处于同一平面。如

果一个支腿高而另一个支腿低，呼吸调节器将无法正

常工作。 
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需供式呼吸调节器偏压调节系统维护，头盔上的需供式呼吸调节器”，如果没有KMDSI工具

包（编号P/N 525-620），按以下方法进行： 

1) 卸下呼吸调节器卡箍、前盖和大膜片。 

2) 将呼吸调节器调节旋钮顺时针向里旋到底。只可用手转动。 

3) 向呼吸调节器供气，供气压力在120-150 p.s.i.g. (8.5-10 bar)之间。 

4) 如果呼吸调节器没有自由供气，缓慢逆时针向外旋转调节旋钮，直至听到有微小的

气流声，然后再顺时针向里旋转调节旋钮1/4转，此时按下冲洗按钮。重复这个过程，直到

气流停止。通常，此时呼吸调节器调节旋钮从最里端向外旋转的转数，应当在5-7转之间。 

 

注意：如果在从最“里”的位置向外旋转调节旋钮少于5转时，呼吸调节器就开始自由

供气，通常是表明摇杆的行程范围小了。 

 

导致呼吸调节器即使在调节旋钮完全向里旋到底仍会自由供气的几个原因如下： 

A) 呼吸调节器重新组装时，锁紧（调节）螺母拧得太紧。如果是这种情况，必须拧松

锁紧螺母。 

B) 原先的垫圈未从呼吸调节器调节杆上取下来，组装时又意外地再装上一个垫圈。如

果是这种情况，必须将第二个垫圈取出来。 

C) 呼吸调节器壳体从来没有进行正确地维护，致使壳体内部有锈蚀，导致进气阀不能

正确地运动。 

 

5) 检查摇杆行程范围。摇杆应该有1/16-1/8英寸（1.5-3.0 mm）的行程范围。如果需

要调整，可使用前面列出的替代工具进行调整。 

 

 
 

 
 

替代方法：如果没有KMDSI工具包（编号P/N 525-620）可用，可以将一只小精密仪器螺

丝刀或金属划线笔插入进气阀顶端的狭槽内，用来防止进气阀转动，然后可以用针头钳来转

如果采用旋松锁紧螺母的方法来降低摇杆高度，

锁紧螺母被旋松的转数不得超过1/8转。如果还需要

更大的调整，应当采用向下弯曲校正摇杆的方法。若

锁紧螺母被旋松超过1/8转，摇杆将没有足够的行程

来保证正确的供气流量。 

一旦锁紧螺母从进气阀上拆卸下来，则必须要更

换。锁紧螺母的塑料材料不允许多次使用。如果潜水

期间该螺母变松，呼吸调节器会出现剧烈的自由供

气。如果潜水员使用瓶装呼吸气体时出现这种情况，

将会导致呼吸气体快速损耗。 
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动锁紧螺母。在固定住进气阀的狭槽使其不能转动后，小心地向“里”（顺时针）或向“外”

（逆时针）转动锁紧螺母，以减小或增加摇杆的行程范围。 

一次只能转动调节螺帽1/8转。每一次调整后要即刻按压摇杆，观测摇杆行程范围的变

化情况。这个程序可能需要反复做多次，只有这样才能最终确定出该螺母的准确位置。如果

按该程序做完后，呼吸调节器仍不停止自由供气，请参照本手册关于“呼吸调节器分解和清

洁”的相关内容处置。 

6) 调整完成后，装上大膜片和前盖，模拟卡箍完全卡紧的状态用手指向下压紧前盖。 

 

 
将前盖按压在大膜片上 

 
注意：（参阅后续说明）在弯曲校正摇杆之前，再次检查确认是否需要校正。摇杆

一般很少需要弯曲校正，通常仅在维护不当时或拆卸过程中受损时才会需要。 

 

7) 当将前盖在大膜片上压紧时，如果呼吸调节器出现自由供气，则表明摇杆需要向下

轻微弯曲校正。如果呼吸调节器没有自由供气，则慢慢按下冲洗按钮，直至出现轻微的自由

供气。在呼吸调节器刚出现气流时，冲洗按钮按下的深度应不超过1/8英寸（3.0 mm）。 

8) 安装卡箍和卡箍螺钉。以正确的扭矩拧紧螺钉（扭矩值见附录“扭矩要求”）。 

9) 再一次按下前盖上的冲洗按钮。冲洗按钮在接触到大膜片前，必须有最小1/16英寸

（1.5mm）、最大1/8英寸（3.0mm）的空程。如果空程超过1/8英寸（3.0mm），必须向上弯

曲校正摇杆，程序参见SF350-19“1.7.1 SuperFlow® 350呼吸调节器调整”。如果冲洗按钮

仅有微小的空程或者无空程，必须向下弯曲校正摇杆。 

 

 
 

10) 如果冲洗按钮空程符合要求，则调整完毕。 

 

1.7.3  SuperFlow®
 350呼吸调节器排气阀更换 

 

在拆下呼吸调节器膜片排气阀之前，仔细检查膜片阀边缘区域，确保膜片与呼吸调节器

如果采用旋松锁紧螺母的方法来降低摇杆高度，

锁紧螺母被旋松的转数不得超过1/8转。如果还需要

更大的调整，应当采用向下弯曲校正摇杆的方法。若

锁紧螺母被旋松超过1/8转，摇杆将没有足够的行程

来保证正确的供气流量。 
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壳体接触良好。膜片阀下的金属十字毂区域可能会稍微朝外弯曲，这会导致膜片阀不能密封。 

如果膜片阀鼓起而不能密封，轻轻按压金属十字毂，使其稍微向内弯曲，直至膜片完全

坐实。通过提拉起膜片阀使其脱离安装孔，将膜片排气阀拆下来。如果膜片破碎，要确保在

拆卸时没有任何膜片碎屑遗留在呼吸调节器内。 

 

注意：安装新的排气膜片阀之前，确保支撑膜片阀的十字毂光滑、平坦、无弯曲。膜片

阀坐落区域应无污垢和锈蚀，确保膜片阀能够完全放平和密封良好。禁止在膜片阀上涂抹油

脂。 

 

1) 卸下呼吸调节器卡箍螺钉和卡箍。 

2) 卸下呼吸调节器前盖和大膜片。 

3) 要安装新的呼吸调节器排气膜片阀，先将膜片阀阀芯杆从呼吸调节器外侧插进阀座

十字毂中心的孔内，然后用针头钳从呼吸调节器里面轻轻地拉动膜片阀阀芯杆穿过阀座十字

毂中心的小孔，直至阀芯杆完全落坐在阀座上。 

 

 
 

 
 

4) 重新装好大膜片、呼吸调节器前盖、卡箍和卡箍螺钉。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

© MMXV Kirby Morgan Dive Systems, Inc. All rights reserved. Document # 150213002 

 

排气膜片阀必须正确地装入阀座内，否则会密封

不良。这可能会引起水逆流进头盔内，从而使潜水员

接触到周围水中的污染物。取决于污染物的危害程

度，有可能会导致严重的人身伤害甚至死亡。 

排气阀阀座必须以正确的方向装入呼吸调节器

壳体内。如果阀座装反了，潜水员将无法呼气。这可

能会导致窒息甚至死亡。 


